STAROSTA G%OJECKI
05-600 GR
ul. Jozefa Pitsudskiaogo 53 _ '
Grdjec, dnia 28.06.2006r1

RS-7644/PZ/2/06
DECYZJA

Na podstawie art. 104 i 106 Kodeksu postgpowania administracyjnego (Dz. U. Nr 98
z 2000r. poz. 1071 z p6ézn. zm.), art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202,
art. 204, art. 211, art. 376 pkt 2 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia
28.11.2005r przedtozonego przez GRUPE ZYWIEC S.A. Browar w Warce oraz wyjasnien
i uzupetien wniosku,

UDZIELAM

GRUPIE ZYWIEC S.A. Browar w Warce pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkeji piwa, zlokalizowanej pod adresem 05-660 Warka, ul. Go$niewska 65,
obejmujacego:

¢ wprowadzanie pytéw i gazow do powietrza

e wprowadzanie Sciekéw opadowych do wéd powierzchniowych

e wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne

z zasirzezeniem zachowania nastepujacych warunkow eksploatacyjnych i ochrony
srodowiska:

I. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne
1. Opis instalacji i technologii

1.1 Instalacje IPPC stanowi linia technologiczna stuzaca do produkcji piwa, sktadajaca sig z:

» magazyndw surowcOw 1 materialow — pomieszczenia magazynowe i silosy do
gromadzenia surowcow oraz materialéw pomocniczych;

» zespotu urzadzen do produkcji tzw. brzeczki, czyli substratu do fermentacji piwa
(warzelnia);

» zespolu urzadzen do fermentacji piwa, utrzymania i rozmnazania drozdzy
fermentacyjnych;

> stacji mycia w obiegu zamknigtym (Cleaning in Place - CIP) — zestawy zbiornikow
do sporzadzania roztworéw myjacych i dezynfekujacych zbiorniki i rurociagi instalacji
produkcyjnych, pracujace w cyklu zamknigtym z mozliwoscia wielokrotnego
wykorzystania i optymalnego dozowania wody i $rodkéw myjacych;

> zespotu urzadzen stuzacych do stabilizacji smakowej (dojrzewania) piwa, sa to tanki
fermentacyjne oraz odrebne lezakownie piwa (tanki lezakowe)

> filtrow do klarowania piwa (filtracja membranowa i z wykorzystaniem ziemi
okrzemkowej);

> zbiornikéw posredniczacych piwa, tzw. bright beer tanks (BBT) stuzacych do

magazynowania piwa gotowego;

zespohu urzadzen do rozlewu piwa do butelek, puszek, beczek typu keg.
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1.2 Proces produkcyjny sktada si¢ z czterech zasadniczych faz:

» warzenie

» chlodzenie i fermentacja brzeczki

» lezakowanie piwa

> filtracja i rozlewanie piwa
Proces warzenia ma na celu uzyskanie brzeczki, czyli wyciagu z surowcow (stéd, chmiel,
dodatki) w roztworze wodnym do dalszej fermentacji. Odbywa si¢ w zespole instalacji
zwanym zwyczajowo warzelnia. W sklad obiektu wchodza: srutownik, kadz zacierna
z podgrzewaniem, kadz filtracyjna, kociot warzelny, wirdwka oraz schtadzacz brzeczki.
Procesy zachodzace w warzelni trwajg tacznie kilka godzin.
Magazynowany w silosach stéd transportowany jest uktadem przenosnikow do budynku
warzelni. Wstepne przygotowanie stodu polega na rozdrobnieniu (Srutowaniu) ziaren stodu
w miynku z dodatkiem wody. Wykonywane jest w celu ulatwienia zacierania stodu.
Pyt powstajacy podczas przyjecia stodu, jego czyszczenia, przesylu i $rutowania stodu
usuwany jest z rurociggoéw poprzez uktad aspiracyjny, w celu uniknigcia eksplozji stgzonego
pyhu.
Zacieranie ma na celu przejscie sktadnikow organicznych ze stodu do roztworu ekstraktu,
czyli brzeczki. Proces zacierania odbywa si¢ dwuetapowo: poprzez mieszanie 1 podgrzewanie
w kadzi zaciernej. Do kadzi moga by¢ dodawane zboza niestodowane, cukry i syropy, majace
na celu intensyfikacj¢ procesu i zmiang smaku brzeczki. Po osiagnigciu calkowitego
scukrzenia zacieru przepompowuje si¢ go do kadzi filtracyjne;.
W kadzi filtracyjnej zachodzi filtracja brzeczki, czyli oddzielenic brzeczki od zuzytych
surowcow, tzw. wystodzin (mtéto). Po filtracji wystodziny sa odprowadzane do specjalnego
silosu, a stamtad odbierane na cele paszowe. Natomiast klarowna brzeczka piwna kierowana
jest grawitacyjnie do kotta warzelnego gdzie gotowana jest z dodatkiem chmielu. Celem
gotowania jest zageszczenie brzeczki przez odparowanie, z wydzieleniem osadu sktadajacego
si¢ z bialek 1 garbnikéw (tzw. ,,goracy osad”), ktéry jest usuwany wspdlnie z wystodzinami.
Po przegotowaniu brzeczka jest odwirowywana w wiréwce typu Whirlpool oraz schladzana
w celu sklarowania niepozadanych sktadnikow i nastawienia temperatury fermentacii.
Powstaty osad, zawierajacy chmiel, jest odprowadzany do silosu z wystodzinami. W czasie
chtodzenia, do przeptywajacej brzeczki dodawane sa mikrobiologicznie czyste drozdze.
Fermentacja piwa polega na przeksztalceniu weglowodandéw zawartych w brzeczce
w alkohol (etanol) i inne organiczne produkty fermentacji (estry, aldehydy i in. wpltywajace
na smak i zapach piwa) oraz w CO,. Proces fermentacji trwa od 10 do 12 dni, w zaleznosci od
typu piwa i oczekiwanego stopnia odfermentowania brzeczki. W Browarze w Warce do
fermentacji 1 lezakowania piwa stosuje si¢ unitanki, ktérymi stopniowo zast¢puje si¢
klasyczne poziome zbiorniki. W przypadku unitankow fermentacja i lezakowanie piwa
przebiegaja w jednym zbiorniku.
Stabilizacja piwa polega na odfermentowaniu niepozadanych sktadnikéw oraz na usunig¢ciu
zmetnienia pofermentacyjnego. Mlode piwo lezakuje w niskich temperaturach, w konicowym
etapie nawet w temperaturze -1°C. Piwo po lezakowaniu jest poddawane zabiegom usunig¢cia
zmgtnienia — filtracji oraz stabilizacji koloidalnej, przedtuzajacej okres przydatnosci piwa do
spozycia. Najpowszechniejszym rozwigzaniem jest filtracja przy uzyciu ziemi okrzemkowej.
Powstaly w ten sposéb osad jest mieszaning materiatu filtracyjnego i substancji organicznych.
Obecnie w Browarze w Warce stosowana jest filtracja membranowa.
Piwo po obrébee stabilizujacej przechowywane jest w BBT, gdzie oczekuje na rozlewanie
do opakowan handlowych.
Pakowanie piwa obejmuje higienizacj¢ piwa w celu zapewnienia trwalosci w okresie
przydatnosci do spozycia, rozlew do opakowan jednostkowych oraz pakowanie



w opakowania zbiorcze i transportowe. Rozlewanie piwa prowadzone jest do butelek 0,5 1,
puszek 0,5 11 kegdw (pojemniki ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 30 1).

Czes¢ produkowanego piwa (piwo do butelek 1 kegéw) poddawana jest pasteryzacji
przeplywowej. Pozostala cz¢$¢ piwa (dla potrzeb rozlewania puszkowego) pasteryzowana jest
tunelowo. Gwarantuje to uzyskanie bardzo korzystnych waloréw smakowych piwa
i przydatnosci do spozycia nie krotszej niz 3 miesiace.

Proces technologiczny trwa lacznie od 3 do 4 tygodni w zaleznosci od jakosci
produkowanego piwa. Rozlane do pojemnikéw piwo gotowe jest do zapakowania
1 transportu.

1.3 Pomocnicze linie technologiczne

W browarach uzytkowane s nastgpujace linie technologiczne wspierajace produkcje
zasadnicza. Sa to linie dostarczajace odpowiednie media techniczne lub stanowiace zaplecze
techniczne.

a) kotlownia — zrodio pary technologicznej do produkcji i celéw grzewczych w browarze.
Kottownia zakladowa wyposazona jest w 4 kotly parowe, trzy o mocy 6,521 MW
i sprawnosci n = 93,5%, i jeden o mocy 7,8 MW i sprawnosci n= 92,0%. Laczna
zainstalowana moc kottowni wynosi 27,363 MW.

Podstawe pracy kottowni stanowig trzy kotty HDO1, natomiast kociot GK/RD petni funkcjg
stabilizacyjna (uruchamiany jest w razie wzrostu zapotrzebowania na energig). Gtownym
paliwem stosowanym w kotlowni (wariant podstawowy) jest gaz ziemny wysokometanowy
GZ-50, z tym ze w jednym z kottow HDO1 (KP1) wspétspalany jest biogaz z zakladowe;
oczyszczalni $ciekow. W przypadku przerw w dostawie gazu, lub z innych przyczyn (wariant
alternatywny) w dwoch kottach HDO1 i kotle GK/RD, przez pewien okres (1008 h w ciagu
roku) zamiast gazu GZ-50 spalany bedzie olej opatowy.

b) ujecia i stacja uzdatniania wody — woda pobierana jest z 7 whasnych studni glgbinowych.
Studnie nr 4b, 5S¢, 6, 7 1 8 uyjmuja poziom wodono$ny czwartorzgdowy. Natomiast studnie nr 9
i 10 ujmuja poziom trzeciorzedowy. Studnie pracuja z wydajnoscia zalezng od prowadzonych
proceséw produkcji, stanu technicznego otwordw oraz urzadzen shuzacych do eksploatacji.
Woda ze studni kierowana jest do stacji uzdatniania wody, w ktérej uzdatniana jest do celow
serwisowych i procesowych.

» Woda serwisowa
Proces uzdatniania polega na obnizeniu zawartosci zwiazkow Zzelaza i manganu do wartosci
okreslonych dla wdd do spozycia i polega na:

- napowietrzaniu,

- odgazowaniu,

- odzelazianiu,

- odmanganianiu,

- dezynfekcji (awaryjnie).
Woda uzdatniona kierowana jest do dwoch zbiornikéw o pojemnosci po 500 m’® kazdy. Stad
przy pomocy pomp II stopnia roz3prowadzana jest po terenie Browaru. Wydajnos¢ stacji
uzdatniania wynosi aktualnie 150 m>/h, przy czym istnieje mozliwos¢ jej dalszej rozbudowy.
Woda z plukania filtrow kierowana jest na stacj¢ podczyszczania sciekow, skad
odprowadzana jest do miejskiej kanalizacji sanitarnej.



» Woda procesowa

Woda do celéw technologicznych, ktéra jest dodatkowo uzdatniana, ze zbiornika posredniego
kierowana jest do reaktoréw wapna, skad poprzez filtry piaskowe i wegla aktywnego trafia do
stacji zmigkczania. Nastepnie poprzez stacj¢ dozowania kierowana jest do zbiornika wody
procesowej o pojemnosci 1000 m> lub do zbiornikéw wody serwisowej. Wydajnosé stacji
wynosi 210-225 m’/h. Istnieje mozliwos¢ dalszej rozbudowy stacji.

Badania wody technologicznej wykonywane sq raz w tygodniu przez laboratorium
zaktadowe.

¢) oczyszczalnia Sciekéw — zaktad posiada rozdzielcza sie¢ kanalizacyjna dla $ciekow
przemystowych i sciekéw opadowych.

> Scieki przemystowe
Strumien $ciekow produkcyjnych zalezy od wielkosci produkcji oraz jednostkowego zuzycia
wody. Zaklad zostal wyposazony w nowe linie technologiczne, stosuje nowoczesny proces
produkcji, (zamkniete obiegi wody do mycia i dezynfekcji) co przynosi efekt w postaci
zmniejszenia zuzycia wody i ilosci powstajacych sciekow. Zrzut sciekow z poszczegodlnych
wydziatéw odbywa sie sukcesywnie, po uzgodnieniu z oczyszczalnia.
Scieki socjalno-bytowe pochodza z toalet i kuchni, w ilosci okoto 6 m’/dobe siecia kanalizacji
zakladowej wraz ze strumieniem $ciekow przemystowych doptywaja do oczyszczalni
Sciekow.
Scieki z zaktadu doplywaja do zbiornika $ciekéw doptywajacych, skad sa pompowane
do wstepnej obrobki, na ktdrg sktadaja si¢:

— wstepne osadzanie w separatorze lamelowym, przeznaczonym do usuwania zawiesiny,

— zbiornik wyréwnawczy,

— zbiornik awaryjny,

— urzadzenia do korygowania pH do poziomu 6,5 — 7,5.
Nastepnie prowadzona jest obrobka beztlenowa. Scieki ze zbiornika wyréwnawczego
pompowane sg do reaktora wyposazonego w specjalny 3-fazowy separator. Separator
w polaczeniu ze sterowaniem procesu stworzonym specjalnie dla $ciekow browarniczych,
pozwala na uzyskanie statych nizszych tadunkéw. Na koncu nadmierny osad opuszcza reaktor
wraz ze $ciekami odptywowymi lub jest wypompowywany z dna reaktora w celu polepszenia
jakosci scieku do oczyszczania koncowego.
Podczyszczone $cieki odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej, na podstawie umowy.

> Scieki opadowe

Wody opadowe z terenu Zakladu trafiaja do kanalizacji deszczowej, a nastgpnie po
oczyszczeniu sa odprowadzane do wod — cieku (rowu) P-31, ktéry ma ujscie do rzeki Pilicy.
Scieki opadowe sptywaja z powierzchni drég wewnatrzzakladowych, placow a takze
z terenéw zielonych i dachéw do rozdzielczej kanalizacji deszczowej. Do oczyszczania
Ssciekéw opadowych z terenu Browaru zastosowano separator 60/600, natomiast z terenu
oczyszczalni $ciekow wody opadowe oczyszczane sa w zainstalowanym separatorze 10/100.
Separatory przeznaczone sa do oddzielania zwiazkow ropopochodnych, szlaméw, piasku
1 zwiru z wod plynacych.

d) maszynownia chlodnicza i gazéw technicznych — zespoly urzadzen dostarczajacych
media chtodnicze (amoniak), CO,, spre¢zone powietrze;

¢) laboratorium zakladowe

f) warsztaty: mechaniczny, elektryczny, automatyczny



g) miejsca magazynowania odpadéow — kontenery, osadniki, boksy i silosy na odpady
powstajace w browarze;

h) stacje transformatorowe — stacje redukcyjne energii elektrycznej na potrzeby browaru.

2. Parametry produkcyjne instalacji

Przedmiotowa instalacja stuzy do produkcji piwa. Obecnie produkowane jest szes¢ gatunkow
piwa w tacznej ilosci 2,12 min hl w ciggu roku, przy czym docelowa produkcja roczna

wynosi¢ bedzie 3,2 min hl.

2.1 Wydajnos¢ linii technologicznej instalacji IPPC:
» 3,2 mln hl piwa/rok

2.2 Zuzycie surowcow przy docelowej produkcji, w odniesieniu do jednego roku:

» woda - 1,47 mln m’
» chmiel — 25,0 Mg
» stod — 48959,0 Mg
» cukier - 2370,0 Mg
» syrop cukrowy - 2035,0Mg
» granulat aromatyczny — 8,2 Mg
» ekstrakt aromatyczny - 3,1 Mg
» ekstrakt goryczkowy - 7,0 Mg
» betackstrakt - 5,2Mg -
» grys kukurydzy - 7900,0 Mg

2.3 Wskazniki charakterystyczne dla instalacji:
» zuzycie energii elektrycznej — 9,0 kWh/hl
» zuzycie energii cieplne;j - 0,15 GJ/hl
» zuzycie wody — 5,0 hi/hl
» zuzycie CO, — 2,0 kg/hl.
> ilos¢ Sciekow — 3,2 hl/hl

3. Zuzycie materialow, paliw i energii
3.1 Zuzycie materiatow pomocniczych:

W Zakladzie nie stosuje sie surowcdw i materiatdw pomocniczych zawierajacych substancje
niebezpieczne. Produkt i polprodukty powstajace w zakladzie nie zawierajg substancji
niebezpiecznych.

Zuzycie materiatéw pomocniczych w czasie jednego roku przedstawia sig nastgpujaco:

» chlorek wapnia - 29,50 Mg
» siarczan cynku — 0,45 Mg
» kwas mlekowy spozywczy — 60,40 Mg
» ultraflo L - 6,50 Mg
» matuvex — 0,45 Mg
» ziemia okrzemkowa - 89,00 Mg
» stabilizatory — 100,00 Mg
» Kkartony filtracyjne — 2762,30 szt.
» karmel spozywczy — 2,10 Mg

3.2 Zuzycie paliw:



llo$¢ paliwa zuzywanego na potrzeby technologiczne oraz centralnego ogrzewania i cieptej
wody uzytkowej:

Rodzaj paliwa Zuzycie paliw [tys. m’/rok|
Gaz ziemny 13 000,00
Olej opalowy 1,85
| Biogaz 404,00

3.3 Zuzycie energii:

Dla potrzeb funkcjonowania Zaktadu wykorzystywana jest energia elektryczna i cieplna.

Rodzaj energii Zapotrzebowanie/rok
| Energia elektryczna 28 800,0 MWh

Energia cieplna 439 400,0 GJ

Energia cieplna odzyskana 10,0 MJ/hl

Przy produkcji 3,2 mln hl zuzycie energii wynosi¢ bedzie:
> energia ze spalania gazu ziemnego - 48,9 %

»  energia ze spalania oleju. - 494 %
» energia ze spalania biogazu - 1,7%
3.4 Zuzycie wody:

Woda zuzywana jest na cele technologiczne oraz na potrzeby socjalno- bytowe zatrudnionych
pracownikow.

Struktura zuzywanej w instalacji wody przedstawia si¢ nastepujaco:

» technologia - 19%
» mycie w technologii - 62%
» chlodzenie - 1,6%
»  cele socjalne - 04%

Catkowite zapotrzebowanie na wodg dla potrzeb zakladu wynosi: 1,6 min m’/rok.

4. Czas pracy:

Praca odbywa sie w ruchu ciagtym, z réznym obcigzeniem w réznych okresach,
tj. 8 760 h/rok

IL. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calo$ci

W Zakladzie wdrozono system HACCP i ISO 9001 : 2000. W zwiazku z tym, utworzono
procedury niezbedne dla realizacji zamierzonych celéw zgodnie z wymogami.

1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska

W zakladzie stosowane sa rozwiazania techniczne i sposoby eksploatacji instalacji
zapewniajace spelnienie wymagan najlepszej dostepnej techniki i osiagania wysokiego
stopnia ochrony srodowiska.

Zaklad jest na biezaco modernizowany i unowocze$niany, a stan techniczny nalezy uznaé za
dobry. Proces produkcyjny jest w pelni zautomatyzowany i monitorowany.



Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowe;j

opomiarowanie (jakosciowe i ilosciowe) surowcow, i zgromadzonych materiatow,
kontrole procesoéw przygotowania i dozowania surowcoéw podstawowych 1 pomocniczych,
kontrole zuzycia surowcow, czynnikdéw energetycznych i materiatdéw pomocniczych,
racjonalne dokonywanie zakupow surowcéw, materiatow i opakowan w stosunku do
potrzeb produkcyjnych i eksploatacyjnych,

zachowywanie zasad i przepisOw gospodarki magazynowej, transportowej, obstugi
instalacji produkcyjnych dotyczacych postgpowania z opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi,

odzysk ekstraktu z produktéw ubocznych,

zbidr drozdzy nadwyzkowych,

odzysk ekstraktu z produktéw ubocznych:

— zawrdt stodu oraz pytu z dodatkow niestodowanych do warzelni,

— odzysk cienkiej brzeczki,

— odzysk ekstraktu z ,,gorgcego osadu” z wirdwki,

odzysk piwa resztkowego z rurociagéw technologicznych i zbiornikow,

zbiodr drozdzy nadwyzkowych ze zbiornikéw i linii filtracyjne;j.
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Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

odzysk ciepta w wymienniku ciepta podczas schtadzania brzeczki przed filtracja,
odzysk ciepta z oparow powstajacych podczas gotowania brzeczki,

powrdt i odzysk ciepta z kondensatu,

produkcja wysokostgzonych brzeczek,

stosowanie w kotlowni paliwa o wysokiej wartosci energetycznej,

energia cieplna dostarczana ze zrddet o wysokiej sprawnosci produkeji 1 przesytu.
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4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

W zakladzie stosowane sa substancje niebezpieczne w postaci $rodkow chemicznych.
Prowadzony jest system odpowiedniego przechowywania tych substancji i ich dozowania.
Ponadto wprowadzony jest program na wypadek awarii chemicznej lub pozaru dla
zapobiegania niebezpieczenstwom z tym zwigzanym. Szczegotowo okreSlone sa
przedsiewziecia organizacyjne, techniczne i monitoringowe (m.in. monitoring st¢zen NHs)
minimalizujace zagrozenia.

5. Metody ochrony powietrza

%

srodta  emisji pylu zwigzane z przyjeciem 1 transportem stodu wyposazone
w wysokosprawny system odpylania, tj. filtry workowe pulsacyjne i cyklony,
automatyczne sterowanie wszystkimi procesami technologicznymi,

wykorzystanie powstajacego w czasie fermentacji CO; do nasycania gotowego piwa,
stosowanie w kotlowni paliwa o niskiej zawartosci substancji zanieczyszczajacych,
ograniczanie ucigzliwosci zapachowych poprzez:

— skraplanie oparéw z odzyskiem energii;

— czeste usuwanie lub odwadnianie odpadow technologicznych;

— natlenianie, mieszanie $ciekow,

— Dbiofiltr na podczyszczalni Sciekow.
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Metody ochrony wod powierzchniowych i podziemnych

pobér wody podziemnej w ilosci nie przekraczajacej wielkosci okreslonej pozwoleniem
wodnoprawnym,

wszystkie eksploatowane studnie posiadajg wygrodzone strefy ochrony bezposrednie;,
uzdatnianie wody w reaktorach wapiennych i filtracja multimedialna,

recyrkulacja wody technologicznej w procesie uzdatniania,

zmniejszenie wskaznika zuzycia wody,

utrzymanie czystosci w systemie CIP,

wykorzystanie wody chtodzacej do innych proceséw technologicznych,

wodooszczedna myjka do butelek zwrotnych,

wodooszcz¢dna pasteryzacja piwa,

$cieki oczyszczane w spos6b mechaniczno-biologiczny z zastosowaniem neutralizacji,
zmniejszenie ilosci 1 ograniczanie fadunku zanieczyszczen w Sciekach:

— separacja osadu brzeczkowego (warzelnia),

— separacja drozdzy odpadowych (fermentacja, lezakowanie),

— separacja osadéw filtracyjnych (filtracja piwa),

— odzysk piwa resztkowego (z gestwy drozdzowej, z filtracji, rurociagi),

— regeneracja tugu sodowego (rozlew butelkowy),

— mycie zamkngte CIP,

rozdzielcza sie¢ kanalizacji deszczowe],

oczyszczanie $ciekow opadowych z terenéw utwardzonych przed wprowadzeniem do
odbiornika w separatorach,

prowadzenie kontroli i konserwacji wszystkich urzadzen shuzacych do odprowadzania
$ciekow oraz lokalnego monitoringu wéd odbiornika.

Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami

realizacja zasad czystej produkeji, polegajaca na minimalizacji odpadéw ,,u zrodta”,
zautomatyzowanie i monitorowanie procesu technologicznego w celu zapobiezenia
powstawaniu nieckontrolowanej ilosci odpadow,

precyzyjne planowanie zuzycia, pod katem prawidlowego zakupu, materiatéw
niecbezpiecznych, majac na uwadze ich rodzaj, jakos¢ i niezbedna 1los¢,

dazenie w miare mozliwosci do maksymalnego odzysku odpadéw w miejscu
powstawania,

zagospodarowanie wody amoniakalnej we wlasnym zakresie, na podczyszczalni $ciekow,
zmniejszenie ilosci wykorzystywanej ziemi okrzemkowej poprzez zastosowanie wiréwki
i wprowadzenie filtracji membranowe;j,

separacja odpadéw technologicznych zamiast zrzucania w $ciekach,

wiekszo$¢ odpadéw ma warto$¢ handlowa jako surowiec dla innych branz,

utrzymywanic odpowiedniej $wiadomosci ekologicznej pracownikdw, poprzez okresowe
szkolenia z zakresu zasad gospodarowania odpadami.

selektywne  gromadzenie, wlasciwe magazynowanie 1 zagospodarowywanie
wytwarzanych odpadéw.

8. Metody ochrony przed halasem

glowne Zrédta hatasu zlokalizowane w zamknigtych halach produkcyjnych
1 magazynowych,

konstrukcje budynkéw o odpowiedniej izolacyjnosci akustycznej,

instalacje wyposazone w nowoczesne urzadzenia o stosunkowo niskich parametrach
akustycznych,



» transport surowcow i gotowych produktéw tylko w porze dziennej,
» prowadzenie roztadunku surowcéw i zatadunku produktéw w pomieszczeniach

I11. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko.

Z uwagi na polozenie zaktadu w znacznej odleglosci od granic Polski, emisje z instalacji
objetej niniejszym pozwoleniem nie oddziatluja poza granicami kraju.

IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
1. Wielko$¢ emisji pylow i gazéw wprowadzanych do powietrza
1.1 Zrédlami emisji pytow i gazéw do powietrza beda:

a) instalacja energetyczna kottowni

W kotlowni spalany jest gaz ziemny wysokometanowy GZ-50, z tym ze w jednym kotle
HDO1 (KP1) wspotspalany jest biogaz z zaktadowej oczyszczalni sciekow.

Dopuszcza si¢ spalanie w 3 kotlach (2szt. HDO1 — KP1 ze wspéispalaniem biogazu oraz KP2
lub KP3 plus 1 szt. GK/RD — KP4) oleju opatowego przez okres 1008 h w roku.

Kottownia wyposazona jest w 4 kotly stanowiace zrodta emisji:
Standard Kessel HDO1 z ekonomizerem (szt.3 — KP1, KP2, KP3):

moc kazdego z kottow 6,521 MW,

produkcja pary 10 Mg/h,

n =935 %,

palnik Weishaupt RGL 70/2-A

emitor — komin: h = 19,18 m, ¢ = 0,8 m (szt. 3: odpowiednio E-11, E -12, E-13),
temperatura spalin 180 °C,

wspotczynnik nadmiaru powietrza A = 1,2.

YYVVYVYYVYY

Henschel Kessel GK/RD 12 000 z ekonomizerem (1 szt — KP4.):

moc 7,800 MW,

produkcja pary 12 Mg/h,

n =92 %,

palnik Weishaupt RGL 70/2-A,

emitor — komin: h = 19,18 m, ¢ = 0,7 m (1 szt.: E-14),
temperatura spalin wg pomiaréw 180 °C,
wspolczynnik nadmiaru powietrza A = 1,2.

VVYVYVYVYVYY

b) instalacje technologiczne

zrodlem emisji sa linie technologiczne przyjecia i transportu stodu do warzelni. Wszystkie
w/wym. zrodta emisji wyposazone sq urzadzenia ochrony powietrza: separatory pylu, a dwa
ciagi linii transportu stodu (E-3, E-4) dodatkowo takze w multicyklony.



1.2 Standardy emisyjne dla kotla KP1 i jego emitora E-11 dla suchych gazéw odlotowych
w warunkach normalnych przy zawartosci 3% tlenu:

Rodzaj Standardy emisyjne (mg/Nm”)
zanieczyszczenia gaz ziemny GZ-50 + biogaz olej opatowy + biogaz
SO, 35,0 813,9
NO, 152,6 391,1
Pyt 5,0 48,0

1.3 Standardy emisyjne dla trzech kottéw i ich emitorow KP2 (E-12), KP3 (E-13), KP4 (E-
14) dla suchych gazow odlotowych w warunkach normalnych przy zawartosci 3% tlenu:

Rodzaj Standardy emisyjne (mg/Nm’)
zZanieczyszczenia gaz ziemny GZ-50 olej opalowy
SO, 35 850
NO, 150 400
Pyt 5 50

1.4 Emisja dopuszczalna dla zrodel emisji i emitoréw linii technologicznej przyjecia

i transportu stodu

|

Parametry emitoréw
Numer . - . Emisja pytu
emitora Zrédto emisji Wysokos$é Srednica (kg/h)
h (m) d (m)

- E-1 Stacja roztadunku stodu 20 0,40 0,192 ]
E-2 Aspiracja centralna 15 0,35 0,192 |
E-3 Linia trans‘portu s},odu przez urzq.dzeme 25 0,56 0,192

oczyszczajace do Srutowania — cigg A
B4 Linia trans‘portu s%f)du przez urza?dzeme 25 0,56 0,192
oczyszczajace do Srutowania — cigg B

1.5 Dopuszczalna emisja roczna dla Browaru Warka

Rodzaj zanieczyszczenia Razen(ll\cllagl/);)z aklad
pyt 4,493
dwutlenek siarki SO, 15,008
dwutlenek azotu NO, 28,867
tlenek wegla CO 4,027

2. Warunki wprowadzania $ciekéw opadowych do wéd powierzchniowych — cieku P-31

i dalej do rzeki Pilicy

2.1 Charakterystyka powierzchni, z ktdrej odprowadzane beda wody opadowe:

W tym:

» Powierzchnia catkowita:  F = 18,3241 ha
- powierzchnie zadaszone -4,3631 ha,
- drogi i place utwardzone - 5,08 ha,
- tereny zielone - 8,881 ha.
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2.2 Dopuszczalna ilo$¢ $ciekow:
Qmax =480 /s

2.3 Dopuszczalne stgzenia zanieczyszczen w $ciekach wprowadzanych do odbiornika nie
mogg przekroczy¢ wartosci:
zawiesina ogodlna: 100 mg/1
substancje ropopochodne: 15 mg/l

2.4 Pozwolenie wodnoprawne nie rodzi praw do nieruchomosci i1 urzadzen wodnych
koniecznych do jego realizacji oraz nie narusza prawa wlasnosci i uprawnien osob trzecich
przystugujacych wobec tych nieruchomoscei i urzadzen.

3. Warunki wytwarzania i sposoby gospodarowania odpadami

3.1 Rodzaje odpadéw dopuszczone do wytwarzania w trakcie normalnej eksploatacji
instalacji:

a) odpady niebezpieczne

Lp. Rodzaj odpadéw Kod Zrodlo pochodzenia
woda amoniakalna - powstaje z konserwa(;i
1. | Wodorotlenek amonowy 06 02 03* | remontéw instalacji amoniakalnej na dziale
maszynowni chtodniczej -
oleje przepracowane - powstaje w wyniku
Inne oleje silnikowe, « | wymiany olejéw hydraulicznych na terenie
2. . . 1302 08 . . "y
przektadniowe i smarowe warsztatu mechanicznego i wydziatéw browaru,
sktad: mieszanina weglowodorow.
Szlamy z odwadniania olejow powstaja w wyniku oczyszczania Sciekow,
3. 13 05 02* ; . .
w separatorach sktad: mieszanina weglowodorow.
odpady smarowe o konsystencji mazistej lub
4. | Inne niewymienione odpady 13 08 99* stalej — powstajace na dziatach pomocniczych i
| liniach rozlewniczych.
Opzaoksc;vigglg szjg\; E[Z;ai .qice wytwarzane podczas pracy dziatéw
5, | Pozostarostl ! 1501 10* | pomocniczych - opakowania po chemikaliach

niebezpiecznych lub nimi

; folia, plastik ier).
zanieczyszczone (folia, plastik, papier) _

Sorbenty, materiaty ﬁltracy_jne,

. : . . czysciwo zaolejone - powstaje podczas prac
tkaniny do wycierania i ubrania y : P e p pracy

6. chronmne Zanieczyszezone 1502 02* dziatéw pomocniczych — np. tkaniny do
(s)ubs tancjami nieb};zpiecznymi wycierania, zanieczyszczone smarami i olejami.
powstaja w wyniku eksploatacji transportu
7. | Filtry olejowe 16 01 07* | wewngtrznego browaru, sktad: elementy
metalowe 1 tworzywa sztuczne.
8. | Ptyn hamulcowy 16 01 13* odpady te powstaja w wyniku prowadzenia

serwisu i konserwacji transportu wewngtrznego.
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Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz

zuzyte §wietléwki i inne elementy elektryczne
- powstajg na terenie zaktadu w wyniku

9. wymienione w 16 02 09 16 02 13* przegladu i konserwacji instalacji elektrycznej,

dg16 (;]21 1 zawieraja: rte¢, szklo, elementy metalowe i
plastikowe.
gnh;?;;tiﬁz izt\):/)ir;g;?:e ! chemikalia laboratoryjne i analityczne —

10. | substancje niebezpieczne, w tym | 16 05 06* powstaJaL.w wyniku funkcjonowania
mieszaniny chemikaliéw laboratorium zaktfadowego. Sa to zwykle
laboratoryinych i analitycznych przeterminowane odczynniki chemiczne.
Zuzyte nieorganiczne

11. | chemikalia zawierajace 16 05 07* Jw.
substancje niebezpieczne
Zuzyte organiczne chemikalia

12. | zawierajace substancje 16 05 08* Jw.
niebezpieczne

powstaja w wyniku eksploatacji transportu
wewnetrznego browaru, sktadaja si¢ z obudowy
. . « | zmasy plastycznej, ptyt otowianych oraz
13. | Baterie i akumulatory otowiowe | 16 06 01 dwutlenku otowiu lub kadmowo-niklowych
zawierajace elektrolit, ktérym jest wodny
roztwor kwasu siarkowego.
b) odpady inne niz niebezpieczne
Lp. Rodzaj odpadow Kod Zrédla powstawania
1 Osady z zaktadowych 02 07 05 osady powstajace w zakfadowej
" | oczyszczalni Sciekow podczyszczalni sciekéw browarnianych,
3 pyl slodowy —powstaje na warzelni browaru z N
transportu i przygotowania stodu do produkcji,
wyslodziny — mtoto, odpad w postaci tuski i
zmielonego ziarna zbozowego pozostajacego
Wittoki. osady moszczowe i po filtracji brzeczki na dziale warzelni,

2. ogf/erme’ntac {1 e wywar 02 07 80 zawierajg resztkowy ekstrakt, wod¢ i zwiazki

P yjne, wywary biatkowe.
drozdze odpadowe — powstajace w procesie
technologicznym. Zawieraja duze ilo$ci biatka
i witamin oraz weglowodany, tluszcze i
mineraly.
uwodniony odpad ziemi okrzemkowej —
powstajacy w procesie filtracji piwa. Ziemig
okrzemkowa stosuje si¢ do usunigcia komorek

3. | Inne nie wymienione odpady 02 07 99 drozdzowych, substancji biatkowych i

metnosci, tak wiec w odpadzie tym znajdowac
sie beda wymienione substancje, piwo
resztkowe 1 woda.




Odpadowy toner drukarski inny niz

zuzyte tonery do drukarek - powstaja w
wyniku eksploatacji sprz¢tu komputerowego,

lub 16 05 08

4 wymieniony w 08 03 17 0803 18 zawieraja resztki farb drukarskich, tworzywa
§ sztuczne i drobne elementy metalowe.
5 Zuzyte materialy szlifierskie inne 1201 21 odpady powstajace w wyniku prac
" | niz wymienione w 12 01 20 prowadzonych w Dziale Mechanicznym. |
odpady powstajace na terenie catego zaktadu —
6. | Opakowania z papieru i tektury 150101 papier, tektura — gléwny sktadnik, to
B celuloza.
powstaje na dziale pakowania i
Opakowania z tworzyw magazynowania produktu — folia z opakowania

7. sztucznych 150102 butelek i puszek, opakowania i ziom '

plastikowy po srodkach czystosci, sktad:
- naturalne lub syntetyczne polimery.

8. | Opakowania z drewna 150103 | Powstaje na dziale pakowania i w wyniku
pracy dziatu inwestycji — uszkodzone palety.
zlom aluminiowy (uszkodzone puszki) —

9. | Opakowania z metali 150104 powstaje na dz.iale. pakowania.i .
magazynowania piwa. W swoim sktadzie
zawiera aluminium.
powstaje na dziale pakowania i

10. | Opakowania wielomateriatowe 150105 magazynowania wy .robu gotowe.:go. 54 to .
drobne elementy réznego rodzaju opakowan
(Scinki folii, papieru).
stluczka szklana — powstajaca w trakcie
rozlewu piwa do butelek na dziale pakowania 1

11. | Opakowania ze szkta 150107 magazynowania produktu. Butelki pgkaja w
myjce butelek przy napetnianiu piwem na

| monobloku oraz w pasteryzatorze.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, wytwarzane podczas pracy dziatow
| 12. | tkaniny do wycierania (szmaty, 150203 pomocniczych — zanieczyszczone ubrania
$cierki) i ubrania ochronne ochronne i diatomit. ]
zuzyte opony - powstaja w wyniku '

13. | Zuzyte opony 16 01 03 eksploatacji transportu wewngtrznego browaru.
Sktfad: guma, siatki metalowe.

14. | Tworzywa sztuczne 16 01 19 odpgdy z tworzva‘sztflcz’nych - pOV\‘/stajq v
wyniku eksploatacji dzialéw pomocniczych.

I zuzyte filtry gazowe - powstajag w wyniku
. L eksploatacji transportu wewngtrznego browaru.
15. | Inne nie wymienione odpady 16 01 99 Sk%gd: elerJnenty nrietalowe i tworzyw
| _ | sztucznych.
Zuzyte urzadzenia inne niz . . .
16. | wymienione w 16 02 09 do 16 02 14 gd.pic,ly powstajace e niku eksploatacji
16 02 13 | ziatdw pomocniczych.
17 Gazy w pojemnikach inne niz 16 05 05 odpady powstajace w laboratorium
" | wymienione w 16 05 04 zaktadowego - zuzyte naboje gazowe.
B Zuzyte chemikalia inne niz zuzyte chemikalia - powstaja w wyniku pracy
18. | wymienione w 16 05 06, 16 0507 | 16 05 09 laboratorium zaktadowego - roznego rodzaju

zuzyte odczynniki chem.
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Uwodnione odpady ciekte inne niz

odpady z mycia niektérych elementéw na

jonowymienne

19. wymienione w 16 10 01 16 10 02 terenie warsztatu mechanicznego transportu
wewngtrznego browaru. o
20. | Tworzywa sztuczne 1702 03 odpgdy z tworzyw.f‘sztflcz'nych ) ponstan W
i wyniku eksploatacji dziatow pomocniczych.
odpady z aluminium - powstajace na terenie
21. | Aluminium 1704 02 warsztatu mechanicznego transportu
wewngtrznego.
22. | Zelazo i stal 17 04 05 Jw. |
23. | Cyna 17 04 06 Jw.
24. | Mieszaniny metali 1704 07 powstaje podczas remontdw, zelazo, stal.
odpady budowlane — powstaja w wyniku
Zmieszane odpady z budowy, prowadzonych prac remontowych.
75 remontéw i demontazu inne niz 17 09 04 welna mineralna - powstajaca podczas
" | wymienione w 17 09 01, 17 09 02 demontazu izolacji na terenie zaktadu. Wetna
11709 03 mineralna jest produktem naturalnym,
nieorganicznym.
biofiltr z podczyszczalni §ciekow Odpady
| 26. | Inne niewymienione odpady 19 08 99 powstajace 2 a.bS’Of‘pCJ,l odqrow na
podczyszczalni sciekdw — jest to kora drzewna
i trociny przesypane wapnem. )
o odpady powstajace w stacji uzdatniania wody.
27. | Osady z dekarbonizacji wody 1909 03 Podstawowy skladnik to wapi.
. . odpady powstajace w stacji uzdatniania wody —
28. | Zuzyty wegiel aktywny 190904 wegiel aktywny z procesu filtracji
. . nasycone lub zuzyte Zywice jonowymienne —
29. Nasycone lub zuzyte zywice 19 09 05 powstaja w wyniku uzdatniania wody sfuzace;j

do przeprowadzania analiz chemicznych.

3.2. llosci odpaddw poszczegdlnych rodzajow dopuszczone do wytwarzania w ciagu roku:

Lp. Kod Rodzaj odpadéw [MI'g‘;ff)k]
1. 1020705 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekoéw 2 500,00
2. 1020780 Wyttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary 93 250,00
_3. “ 02 07 99 Inne nie wymienione .odpady 1 500,00
4. |1 060203* Wodorotlenek amonowy 6,00
| 5. | 080318 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,6?
6. (120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 0,10
7. | 1302 08%* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 7,(3
8. | 130502* Szlamy z odwadniania olejow w .separatorach 25,00
9. | 1308 99* Inne niewymienione odpady 1,00
| 10. | 150101 Opakowania z papieru 1 tektury 140,00
11. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 100,00
12, | 150103 Opakowania z drewna 200,00_
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13. | 1501 04 Opakowania z metali 20,00 |
14. | 150105 Opakowania wielomateriatlowe 10,00
15. | 150107 | Opakowania ze szkta i 1 200,00
16. | 1501 10* ﬁpéarl‘(ii\lz\i/azr;i:izzv;:zrzj;ieepozosta}os’ci substancji niebezpiecznych 3,00
. |15 0200+ | Sy, ey oo, oy oy
18150208 | e e e 200
' 19. | 160103 | Zuzyte opony 2,00
20. [ 160107* | Filtry olejowe R 030
21. | 160113* | Ptyn hamulcowy _ 0,10
22. 1160119 Tworzywa sztuczne N 2,00
23. 1160199 Inne nie wymienione odpady 3,00
4. | 16 02 13* %Vl;i}l/;eenli(r)zntdjve?gl()z;v(\)/lgegegaicg géefgzpleczne elementy inne niz ) 0,50
25. | 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 o 1,00
26. | 16 0505 Gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04 0,01 |
Chemikalia laboratoryjne i analityczne zawierajace substancje
27. | 16 05 06* niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i 0,10
- analitycz'nych : = = .
28 | 16 05 07* f;i};t;p?elzzgiamczne chemikalia zawierajace substancje 0.20
29. | 16 05 08* g;i}ét;pci);gzzigéczne chemikalia zawierajgce substancje 0.20
30. | 16 0509 fggggegchemlkaha inne niz wymienione w 160506, 160507 lub 1,00
31. | 1606 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 1,00
32. 1161002 Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01 _1,00
_33. 17 02 03 warzywa sztuczne 0,50
34, 1170402 Aluminium 0,20
35, (170405 | Zelazo i stal 300,00 |
36. | 1704 06 Cyna 0,10
37. | 170407 | Mieszaniny metali 50,00
R L oo s T ot
39. 1 1908 99 Inne niewymienione odpady . 1-0,00
| 40. [ 190903 Osady z dekarbonizacji wody 1 000,00 |
41. | 1909 04 Zuzyty wegiel aktywny _S0,00
42. 1190905 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 0,0i
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3.3 Miejsce i spos6b magazynowania poszczegdlnych rodzajéw odpadow:

Lp. Rodzaj odpadow Kod Miejsce i spos6b magazynowania odpadow
1 Osady z zak.}a,d(.)wy{ch 02.07 05 Kontener i przyczepa ciagnikowa ustawione w
© | oczyszczalni sciekow obrebie podczyszczalni Sciekow
Pyt stodowy — w workach, gromadzonych w
Magazynie Warzelni
Wyttoki, osady moszczowe i Wysio'dziny -w3 zbiorni.kach magazynowych
2. pofermentacyjne, wywary 02 07 80 zlokalizowanych na terenie Qrowaru o
Drozdze odpadowe — w specjalnych zbiornikach
magazynowych zlokalizowanych na terenie
_ browaru
3| Inne nie wymienione odpady 02 07 99 Prz.yczep'a mqgmkowa ustawiona w poblizu
Dziatu Filtracji ]
4. | Wodorotlenek amonowy 06 02 03* Paletokont?nery na dziale maszynowni
chlodniczej |
s Odpadowy toner drukarski inny 0803 18 W uporzadkowany sposéb w wydzielonym
" | niz wymieniony w 08 03 17 miejscu w Dziale Automatyki i Elektryki
) Zuzyte materiaty szlifierskie inne 5 Pojemniki ustawione w boksie na terenie
| niz wymienione w 12 01 20 120121 browaru
7 Inne oléje silnikowe, 13 02 08* W 200 - litrowych beczkach w specjalnym
| przektadniowe i smarowe Magazynie w budynku browaru B
L . Odpad nie jest magazynowany lecz
8. ?:lirrl;i/;aoc(lijwadmama olejow w 13 05 02* | bezposrednio po wytworzeniu odbierany przez
P specjalistyczna firm¢ — w cysternach.
Specjalne pojemniki o pojemnosci 30 litrow,
9. | Inne niewymienione odpady 13 08 99* | usytuowane w Magazynie Smaréw i Olejow
L Przepracowanych |
10. | Opakowania z papieru i tektury 150101 Zadaszony boks o wybetonowgnej powierzchni.
’ Odpady gromadzone w postaci sprasowanej
Opakowania z tworzyw )
11. sztucznych 150102 Zadaszona hala na terenie browaru
12. | Opakowania z drewna 150103 Wydzielone miejsce na terenie browaru, na
utwardzonym podtozu
13, | Opakowania z metali 1501 04 Zadaszona wiata na terenie browaru
14, | Opakowania wielomateriatowe 150105 Zadaszona wiata na terenie browaru
o ) Boks stalowy o utwardzonym podtozu
15. | Opakowania ze szkta 150107 przeznaczony na stluczke, usytuowany na terenie
‘ browaru
Opakowal’na'l Zawlierajace Podwdjne worki z tworzywa sztucznego,
pozostatosci substancji . .
16. . . o 1501 10* | przechowywane w Magazynie na terenie
niebezpiecznych lub nimi
. browaru
_zanieczyszczone
tSk(;r:if]:]nt}(’i,om\:tecri;ar’g/ngltiri;)r/ Ja rr‘lei;i Podwdéjne worki z tworzywa sztucznego,
17. y y 15 02 02* | przechowywane w Magazynie na terenie

ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

browaru




Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania

Podwoéjne worki z tworzywa sztucznego,

18. | ochronne inne niz wymienione w 150203 przechowywane w Magazynie na terenie
1502 02 browaru
19. | Zuzyte opony 16 01 03 Boks z utwardzonym podtozem
20. | Filtry olejowe 16 01 07* | j. w.
Specjalne pojemniki z tworzywa sztucznego
21. | Ptyn hamulcowy 16 01 13* | usytuowane w Magazynie Smaréw i Olejow
Przepracowanych
29 | Tworzywa sztuczne 16 01 19 Boks na tworzywa sztuczne zlokalizowany w
' obrebie browaru
' o Podwéjne worki z tworzywa sztucznego,
23. | Inne nie wymienione odpady 16 01 99 przechowywane w Magazynie na terenie
browaru
Z.u zyte grzqdzema zawlerajace . Opakowania kartonowe, gromadzone w
niebezpieczne elementy inne niz " . . .
24. S 16 02 13 zamknigtym pomieszczeniu Magazynu
wymienione w 16 02 09 .
do 16 02 12 Technicznego
Zuzyte urzadzenia inne niz ) ]
»s | wymienione w 16 02 09 d 16 02 14 W uporzadkowany sposdb w wydzielonym
10160213 miejscu w Dziale Automatyki 1 Elektryki
Gazy w pojemnikach inne niz ) o ) )
26. wymienione w 16 05 04 16 05 05 Wydzielone miejsce w obrgbie laboratorium
Chemikalia laboratoryjne i
77 analityczne zawierajace 16 05 06* Selektywnie w butelkach szklanych,
" | substancje niebezpieczne, w tym gromadzone w pomieszczeniu Laboratorium
mieszaniny tych chemikaliow
, . . - Selektywnie w butelkach szklanych,
Zuzyte nieorganiczne chemikalia . .
28. | zawierajace substancje 16 05 07* gromadzone w Magazynie Chemicznym oraz
' . . wydzielonym miejscu w pomieszczeniu
niebezpieczne .
Laboratorium
Zuzyte organiczne chemikalia
- 29, | zawierajace substancje 16 05 08* | j. w.
niebezpieczne
Zuzyte chemikalia inne niz Selektywnie w butelkach szklanych,
30, | wymienione w 16 05 06, 16 05 16 05 09 gromadzone w Magazynie Chemicznym oraz
"1 07 1ub 16 05 08 wydzielonym miejscu w pomieszczeniu
Laboratorium
W specjalnych pojemnikach w Magazynie
31. | Baterie i akumulatory ofowiowe | 16 06 01* | przeznaczonym do przechowywania odpadow
niebezpiecznych
1 U.wodnic?ne.odpady ciekte inne 16 10 02 Szczelne beczki usytuowane w Magazynie
© | niz wymienione w 16 10 01 Warsztatu Mechanicznego
33 | Tworzywa sztuczne 1702 03 Boks na tworzywa sztuczne zlokalizowany w
' _ B obrebie browaru _ -
34, | Aluminium 17 04 02 Zadaszona hala na terenie browaru
15 | Zelazo i stal 17 04 05 Boks na ztomy metali zlokalizowany w obrebie

browaru
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36. | Cyna 17 04 06 Boks zlokalizowany w obrgbie browaru

37. | Mieszaniny metali 17 04 07 i w.
Zmieszane odpady z budowy, _
remontdéw i demontazu inne niz )

38. | wymienione w 17 09 01, 17 09 170904 J-W.
021170903

_39. Inne niewymienione odpady 19 08 99 Pr;yczepa ustawiona na terenie podczyszczalni
Sciekow
40. | Osady z dekarbonizacji wody 1909 03 Kontenery o quemnoéci 1 m3 usytuowane przy
] Dziale Uzdatniania Wody

41 | Zuzyty wegiel aktywny 1909 04 ijjomadzony w kontenerach na terenie zaktadu
Nasycone lub zuzyte zywice - i ie i i

4 M yte zy 1909 05 Wydzielone miejsce w obrgbie Laboratorium, w

szczelnych opakowaniach

3.4 Sposoby gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania odpadow:

a) sposoby gospodarowania odpadami w miejscu ich powstawania:

przektadniowe i smarowe

Lp. Rodzaj odpadow Kod Sposoby gospodarowania
Wszystkie wytwarzane osady przekazywane do
1 Osady z zaktadowych 02 07 05 odzysku poprzez kompostowanie lub do
" | oczyszczalni Sciekow unieszkodliwienia poprzez sktadowanie na
i sktadowisku odpadow. |
Pyt stodowy, wystodziny przekazywany
osobom fizycznym lub jednostkom
Wyttoki, osady moszczowe i organizacyjnym'ni'equa(cych przeds.iqbiorcami,
2. f {acvine. wywar 02 07 80 | do wykorzystania jako pasza dla zwierzat.
polermentacyjne, Wywary Drozdze odpadowe odbierane przez osoby
fizyczne i wykorzystywane rolniczo lub jako
B B dodatek do pasz dla zwierzat.
Odpadowa ziemia okrzemkowa trafia na
3. | Inne nie wymienione odpady 02 07 99 | sktadowisko z przeznaczeniem do rekultywacji.
100% odpadéw — do odzysku.
Woda amoniakalna wraz ze $ciekami
4. | Wodorotlenek amonowy 06 02 03* przemys%owymi przekazyvs./alngje,st do
zaktadowej podczyszczalni sciekéw w celu
| oczyszczenia. -100 %.
: . zuzyte gtowice i tonery do drukarek
5. noiipvis?n\?gntizrr:i/rv%r(l)lg egr;kll;nny 08 03 18 | przekazywane do odzysku lub
- unieszkodliwienia. Ilo$¢ przekazywana—100%. |
6 Zuzyte materiaty szlifierskie 1201 21 Zuzyte materiaty szlifierskie przekazywane do
" | inne niz wymienione w 12 01 20 unieszkodliwienia — 100%. ) |
e Oleje przepracowane, przekazywane do
Inne oleje silnikowe, 13 02 08* odszleu lupb unieszkodliiwienia. [los¢ odpaddw

przekazywanych — 100%.
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o __@my bezposrednio po ich wytworzeniu h
8 Szlamy z odwadniania olejéw w 13 05 02* trafiaja do odbiorcéw odpaddéw. Ilos¢ odpadow
" | separatorach przekazywanych do odzysku lub
unieszkodliwienia — 100%.
Odpadowe smary odbierane przez
« | specjalistyczng firmg do odzysku lub
9. | Smary przemystowe 130899 unieszkodliwienia. llos¢ odpadow
B B przekazywanych -100%.
. N Odpady opakowaniowe w postaci sprasowanej
10. | Opakowania z papieru i tektury 150101 przekazywane do odzysku — 100%.
1 Opakowania z tworzyw 150102 Odpady z tworzyw sztucznych, po sprasowaniu
" | sztucznych _— przekazywane do odzysku — 100%.
12. | Opakowania z drewna 1501 03 Odpady z drewna przekazywane do odzysku
) ~ | osobom fizycznym — 100%. _
Odpady miedzi, brazu, mosiadzu odbierane
13. | Opakowania z metali 1501 04 | przez specjalistyczng firme w catosci do
odzysku. -
Odpady wielomateriatowe z opakowan
14. | Opakowania wielomateriatowe 1501 05 | odbierane w catosci przez specjalistyczng firmg
do odzysku.
. Sttuczka szklana odbierana przez
15. | Opakowania ze szlda 150107 specjalistyczna firme do odzysku — 100%.
sza;(s?:;,ggé? :Sg; iz:lai?;ce Odpady odbierane przez specjalistyczng firmg
16. Eiebezpiecznych lub rJ1imi 150110* | do unieszkodliwienia. 1lo$¢ odpadow
Zanieczyszczone przekazywanych — 100%.
o Odbierane przez specjalistyczng firme¢ do
17. | Czysciwo zaolejone 150202* | unieszkodliwienia. Ilos¢ odpadow
L przekazywanych — 100%.
tSkorb'ent)(;, mvjtiri;a%yngltiriaggé Czysciwo i zuzyte ubrania ochronne odbierane
18. ocinrgnr?neoinnz nizrawymienione w 150203 do unieszkodliwienia. Ilo$¢ przekazywana —
1502 02 100%. I
. Odpady przekazywane w catosci do odzysku
19. | Zuzyte opony B 160103 lub unieszkodliwienia. .
Tworzywa sztuczne przekazywane do odzysku.
20. | Tworzywa sztuczne 16 0119 llo$é przekazywana — 100%.
. . Zuzyte filtry gazowe przekazywane do
21. | Inne nie wymienione odpady 160199 unieszkodliwienia. Ilo$¢ przekazywana — 100%.
Zuzyte urzadzenia inne niz . : .
2 | w n)llieniona; w 16 0209 do 16 16 02 14 Zuzyte urzadzenia do odzysku. Ilos¢
: 02)]13 przekazywana — 100%.
23 Gazy w pojemnikach inne niz ;05 05 Ilo$¢ odpadow przekazywanych do
" | wymienione w 16 05 04 unieszkodliwienia — 100%.
24 Chell.ltnkaha labolrato.ry]ne ! 16 05 06* Odpadowe chemikalia przekazywane w cafosci
' zsgsltg:czjzenzi:t‘:g ;;?iiiie uprawnionemu odbiorcy do unieszkodliwiania.
Zurvie n-ieor aniczn; chemikalia Odpadowe chemikalia w catosci przekazywane
75 zaw?era' ce sgubstanc'e 16 05 07* uprawnionemu odbiorcy. Ilos¢ odpadow
' eb Ja ] przekazywanych do odzysku lub
niebezpreczne | unieszkodliwienia — 100%. -
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Zuzvie oreaniczne chemikalia Odpadowe chemikalia w catosci przekazyv_vane
26 zaw}i/erajch:e substancie 16 05 08* uprawnionemu odbiorcy. Ilos¢ odpadow
' niebezpieczne przekazywanych do odzysku Iub
P unieszkodliwienia — 100%.
27 \%vuz;:nigz?&(all%gnon; r111620 507 16 05 09 Zuzyte chemikalia przekazywane w catosci do
' luf) 160508 ’ unieszkodliwienia.
I 2_8 Uwodnione odpady ciekte inne 16 10 02 Odpady przekazywane do odzysku lub
" | niz wymienione w 161001 unieszkodliwienia. Ilos¢ przekazywana — 100%. |
29 | Filtry oleiowe 160107* Zuzyte filtry przekazywane w catosci do
' yole] unieszkodliwienia.
Zuzyte ptyny odbierane przez specjalistyczng
30. | Ptyn hamulcowy 160113* | firme do odzysku lub unieszkodliwienia. Ilos¢
odpaddéw przekazywanych — 100%..
31. %;i};t;plil;zzgZeeriznzear:?;/;erajQCC 160213* | Przekazywane w catosci do unieszkodliwienia.
Zuzyte baterie i akumulatory przekazywane ]
32. | Baterie i akumulatory ofowiowe 160601* | odbiorcom odpadéw do unieszkodliwienia.
Ilos¢ odpadow przekazywanych — 100%.
33 | Tworzywa sztuczne 17 0203 Odpadowe elementy tworzyw sztucznych
' y przekazywane w cato$ci do odzysku. _
34 | Aluminium 1704 02 Odpady aluminium odbierane do odzysku.
' Ilo$¢ przekazywana — 100%.
35 | Zelazo i stal 1704 05 Odpady z zelaza i stali przekazywane w catosci
' do odzysku.
36. | Cvna 1704 06 Odpady cyny przekazywane w catosci do
' Y odzysku.
37. | Mieszaniny metali 1704 07 Odpady odbierane do odzysku. Ilos¢
' przekazywana — 100%. B
33 Welna mineralna oraz inne 17 09 04 Odpady odbierane w catosci przez
| " | odpady z budowy i remontéow specjalistyczng firme do odzysku. |
e . Odpad po wytworzeniu odbierany przez
39. iﬁig&z podezyszezalni 1908 99 | specjalistyczng firm¢ do odzysku. Ilos¢
' przekazywana — 100%.
Odpady przekazywane osobom fizycznym lub
40. | Osady z dekarbonizacji wody 190903 jednostkom organizacyjnym nicbedacych
' przedsi¢biorcami, do wykorzystania. Ilos¢
o odpaddéw przekazywanych do odzysku — 100%.
. . Odpady przekazywane w catosci
41_' Zuzyty wegiel aktywny 1_9 0904 specjalistycznej firmie do odzysku.
| Nasycone lub zuzyte zywice 1909 05 | Odpady, w catosci przekazywane do odzysku.

i)‘z‘ %

,J, b) Odpady przezn
przekazywane odbiorcom posiadajacym

jonowymienne

o~
RN

aczone do odzysku lub unieszkodliwienia poza miejscem powstania,
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarki

odpadami, na podstawie podpisanych uméw. Transport zapewnia odbiorca.
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¢) Niektére rodzaje odpadéw przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym, nie bedacych przedsigbiorcami, do wykorzystania na ich wlasne potrzeby.
Browar posiada stosowne opinie, okreslajace warunki i zasady zagospodarowania odpadow.

d) Miejsca magazynowania wszystkich odpadow oznakowane 1 niedost¢pne dla 0sob
postronnych.

e) Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw do czasu przekazania, zlokalizowane na
terenie, do ktérego GRUPA ZYWIEC S.A. Browar w Warce posiada tytul prawny.

V. Zakres Korzystania ze sSrodowiska objety odrebnymi pozwoleniami:

1. Tlo&¢ pobieranej wody:

Woda z ujecia Browaru dostarczana jest réwniez na podstawie umowy do firmy
STEINHAUSER produkujacej koncentraty jabtkowe oraz odbiorcow indywidualnych —

mieszkancoéw blokow przy ul. Gosniewskie;j.

a) charakterystyka ujgcia:

Ujecie wod podziemnych stanowi: 5 studni glebinowych ujmujacych poziom czwartorzgdowy
i 2 studnie ujmujace poziom trzeciorzedowy i jest jedynym zrdédlem zaopatrujacym zaklad
w wode.

b) wykorzystywanie wody:

Odbiorca wody z ujecia Zuzycie wody

Browar w Warce — produkcja 3,2 min hl 205,0 m*/h
Zaktad Koncentatéw Steinhauser 70,0 m*/h
Odbiorcy indywidualni 2,0 m’/h
Razem 277,0 m’/h

¢) dopuszczalna ilo$¢ pobieranej wody, wg pozwolenia wodnoprawnego:

Qun = 260 m’/h
Qua = 6240 m’/d
Qmaxh = 364 m’/h
Qmaxd = 8736 m’/d

2. Ilo§¢, stan i sklad $ciekow wprowadzanych do kanalizacji:

a) sposob odprowadzania sciekow:

Scieki przemystowe, jako mieszanina $ciekow technologicznych (przemystowych)
i bytowych, po podczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni $ciekow wprowadzane sg do
kanalizacji miejskiej

b) dopuszczalna ilo$¢ wprowadzanych sciekow, wg pozwolenia wodnoprawnego 1 warunkow

umowy z ZUK w Warce:
Quaxa = 3750 m*/d
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¢) parametry wprowadzanych do kanalizacji Sciekow:

Wskaznik Dopuszczalna wartos¢:
odczyn pH 6,5-9,0
zawiesiny ogdlne 400 mg/1

| BZT; 500 mg Oy/1
ChZT¢, 900 mg Oy/1
azot amonowy 80 mg Nnpa/l
azot azotynowy 10 mg Nnoo/!
| fosfor ogdlny 20 mg P/l

3. Emisja halasu do Srodowiska

Rownowazny poziom dzwieku ,,A” mogacego przenikaé do srodowiska z terenu instalacji na
tereny podlegajace ochronie przed halasem nie moze przekracza¢ wartosci:

- w porze dziennej -55dB

- W porze nocnej -45dB

VI. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

1. Wariantowe mozliwo$ci wykorzystania instalacji i urzadzen podstawowych

Instalacja przeznaczona jest i moze by¢ wykorzystywana wytacznie do produkeji piwa.
Nie przewiduje si¢ wykorzystania linii technologicznych do wytwarzania innego produktu
przy uzyciu innego surowca, a wigc w innym wariancie niz obecnie stosowany.

2. Awaria lub zaklocenia w pracy instalacji.

Browar w Warce nie zalicza sie¢ do zakladu o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej. Jednak w rozpatrywanej instalacji stosowane sa Srodki chemiczne,
ktorych charakter i sposob uzycia kwalifikuje do traktowania ich jako potencjalne zrodta
zagrozenia chemicznego.

2.1 Zagrozenia, ktére mogg staé sie przyczyna awarii na terenie Browaru:

\G

niekontrolowane wydobycie si¢ substancji chemicznej z linii technologicznej
lub zbiornikéw amoniaku,

pozar,

eksplozja,

katastrofa budowlana,

brak doptywu czynnikéw energetycznych lub innych istotnych medidw dla procesu
technologicznego,

ekstremalne sytuacje pogodowe,

» akty terroru (podiozenie fadunku wybuchowego).

YV VY

v

2.2 Zapobieganie i zwalczanie awarii — profilaktyka

> stosowanie systemow ostrzegajacych o zagrozeniu wyciekow substancji chemicznych,

» prowadzenie okresowych szkolen i ¢wiczen w warunkach pozorowanego pozaru i awarii
chemicznej,

> nie przekraczanie zatozonych maksymalnych stanow magazynowych substancji
chemicznych,
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zastosowanie technicznych systemoéw zabezpieczen pozarowych (sygnalizacja alarmu
pozaru, detekcja amoniaku, metanu, dwutlenku wegla),

kontrola zbiornikéw i rurociggéw przesytowych przez Urzad Dozoru Technicznego,
wspoOldziatanie w ramach ¢wiczen ze shuzbami zewngtrznymi: Policja Panstwowa,
Panstwowa Straza Pozarna.

2.3 Sposoby ograniczenia skutkéw awarii dla ludzi i Srodowiska

>
>
>

YV VY

powolanie i utrzymanie dyzurnej ratownicze] stuzby — Grupy Ratownictwa Chemicznego,
wyposazenie pomieszczenh magazynu chemicznego w bezodptywowe studzienki,
wyposazenie zbiornikow i pojemnikow z substancjami chemicznymi w ostony
zabezpieczajace na wypadek wycieku,

wyposazenie zbiornikéw w misy,

stosowanie mineralnych sorbentow do neutralizacji wyciek6w substancji chemicznych,
zaopatrzenie rejonow zagrozenia chemicznego w sprzgt ratowniczy,

stosowanie materialéw niepalnych w liniach technologicznych oraz budynkach.

2.4 Zasady postgpowania w przypadku awarii:

»

przerywany jest proces technologiczny na obiekcie gdzie wystapila awaria o ile jest
to mozliwe i nie spowoduje innych powazniejszych zagrozen,

odcina sie doptyw substancji niebezpiecznych do miejsca awarii,

ogranicza sie zasigg rozlewu lub wycieku przez budowe prowizorycznych obwatowan,
a w przypadku emisji niektorych zwigzkéw (np. amoniaku) stosuje si¢ kurtyny wodne,
usuwa sie ze strefy zagrozenia osoby postronne lub nie wyposazone w stosowne srodki
ochrony osobiste],

zbiera 1 usuwa sie z miejsc awarii substancje niebezpieczne na miejsca CzZasowego
magazynowania lub kieruje si¢ wycieki do neutralizacji na oczyszczalnig Sciekow,

kicruje si¢ do akcji ratunkowej wylacznie osoby przeszkolone 1 wyposazone
w odpowiednie do sytuacji srodki ochrony osobiste],

do dyspozycji zespotu bioracego udzial w ratownictwie oraz usuwania skutkéw skazenia
srodowiska przeznacza si¢ cato$¢ sprzgtu i materiatdéw bedacych w posiadaniu Browaru,
a mogacych by¢ uzytecznymi w akcji ratowniczej,

niezwlocznie za posrednictwem kierownika zmiany Browaru wprowadza si¢ do akcji
Sekcje P. Poz., a w miare potrzeb personel stuzby zdrowia z Gabinetu Lekarskiego.
Procedura postepowania w przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej oraz sposob
powiadamiania o awarii okre$lona jest w ww. , Instrukcji postepowania w przypadku
wystgpienia awarii chemicznej lub pozaru’’

po usunieciu awarii przeprowadza si¢ prace przywracajace srodowisko naturalne do stanu
poprzedniego (przed awaria).

2.5 Pozostale sposoby ograniczania skutkéw awarii:

ograniczanie ilosci 0s6b mogacych przebywaé jednoczes$nie w miejscu magazynowania

substancji niebezpiecznej lub prowadzenia robot stwarzajacych zagrozenie,

wyposazenie wszystkich narazonych na niebezpieczenstwo w odziez ochronna, sprzgt

i $Srodki ochrony osobistej,

stosowanie rozwigzan techniczno-organizacyjnych ograniczajacych skutki awarii:

— zabudowa tac lub obudéw =z wykladzinami zabezpieczajacymi substancje
niebezpieczne pod zbiornikami magazynowymi i w miejscach roztadunku
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— zabudowa systeméw przepompowywania mediéw niebezpiecznych pomigdzy
poszczegblnymi zbiornikami magazynowymi (zawsze awaryjnie wystepujg niepetne
lub puste zbiorniki),

— wyposazenie sieci przesylowych substancji niebezpiecznych z magazynow
do odbiorcéw na terenie Browaru w systemy zawor6w odcinajacych i bezpieczenistwa,

— stosowanie oznakowan zewnetrznych 1 opisdw rurociagéw na estakadach
przesytowych, zbiornikach magazynowych

— szczegbtowe procedury wysylki i przyjecia substancji niebezpiecznej (peina kontrola
urzadzen, wpisy do dokumentacji),

— pelna wentylacja obiektu, w ktérym zlokalizowana jest substancja niebezpieczna,

— konstrukcja obiektu: niepalna, niekorodujaca, lekka itp.

— catodobowy monitoring obiektu w ktorym zlokalizowana jest substancja
niebezpieczna

wyposazenie obiektu w sprzet i $rodki do neutralizacji wycieku substancji niebezpiecznej,

wyposazenie obiektu w sprzgt p. pozarowy,

ciagly monitoring stanu zanieczyszczenia powietrza w Browarze i jego otoczeniu

z wykorzystaniem wysokiej klasy sprz¢tu komputerowego.

VII. Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji

1. Monitoring emisji do powietrza:

>

Y/

prowadzenie pomiaréw wielkosci emisji z kottowni z czgstotliwoscig dwa razy w roku —
raz w sezonie zimowym (pazdziernik — marzec) i raz w sezonie letnim (kwiecief —
wrzesien),
prowadzenie pomiardw wielkosci emisji z instalacji technologicznych z czgstotliwoscia
raz w roku

2. Monitoring $ciekéw opadowych wprowadzanych do wéd:

>

>

dokonywanie kontroli eksploatacji separatora 10/100 oczyszczajacego wody opadowe
z terenu oczyszczalni, co najmniej raz na szes¢ miesiecy.

wykonywanie badan jakosci $ciekéw opadowych odprowadzanych z terenu Browaru,
oczyszczanych w separatorze 60/600, w czasie trwania opadu, w zakresie normowanych
wskaznikéw zanieczyszczen, z czestotliwoscia co najmniej dwa razy w roku (w okresie
wiosny i jesieni). Pobieranie prob do analiz kontrolnych w studzience za separatorem.

3. Ewidencja wytwarzanych odpadow

>

\%

N/
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ewidencje odpadoéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przyjetym katalogiem (Dz. U. Nr 112
z 2001r, poz. 1206) i na okreslonych przez Ministra Srodowiska wzorach dokumentow
stosowanych do obrotu odpadami (Dz. U. Nr 30 z 2006, poz. 213),

corocznie sporzadzanie i sktadanie w Urzedzie Marszatkowskim zbiorczego zestawienia
danych o rodzajach i ilosci wytworzonych odpadéw i sposobach gospodarowania nimi.
przechowywanie dokumentéw sporzadzone na potrzeby ewidencji odpadéw przez okres 5
lat liczac od konca roku kalendarzowego, w ktorym sporzadzono te dokumenty.
Dokumenty nalezy udost¢pnia¢ na zadanie organéw kontrolnych.

zapewnienie odzysku i recyklingu odpadow opakowaniowych na poziomie okreslonym
przepisami. Obowiazki zwiazane z odzyskiem i recyklingiem moga by¢ realizowane
samodzielnie lub za posrednictwem tzw. organizacji odzysku.



> skladanie rocznego sprawozdania o masie i ilosci wprowadzanych na rynek okreslonych
ustawa opakowan oraz pozioméw ich odzysku i recyklingu, oraz rocznego sprawozdania
o wysokosci naleznej oplaty produktowej. Nie ztozenie sprawozdan grozi kara grzywny.

> prowadzenie i przechowywanie przez okres 5 lat dodatkowej ewidencji umozliwiajgce;j
ustalenie uzyskanych pozioméw odzysku i recyklingu oraz obliczenie optaty produktowej.

4. Monitoring halasu

» Prowadzenie pomiar6w hatasu emitowanego do srodowiska z czgstotliwoscia raz na dwa lata.
» Pomiary prowadzone w nastgpujacych punktach:

— ul. Gosniewska na wysokosci hali rozlewu -ppl,
— ul. Go$niewska na wysokosci skraplaczy amoniaku - pp2,
— ul. Go$niewska na wysokosci drozdzowni —pp3,
— ul. Gosniewska na wysokosci blokéw mieszkalnych - pp4,

— ul. Gosniewska w odlegtosci ok. 200 m od Zaktadu — tlo akustyczne ~ — ppS.

5. Monitoring proceséw technologicznych:

Monitoring proceséw technologicznych prowadzony jest wedlug instrukeji przyjetych

w Zak}adzie i obejmuje:

> wykonywanie analiz mikrobiologicznych obejmujacych: brzeczka, piwo w czasie
fermentacji, drozdze, lezakownia, filtracja, rozlewnia (butelki, puszki i kegi), opakowania,
srodki myjace, opakowania po myciu, powietrze otoczenia i woda.

» wykonywanie badan fizykochemicznych: surowcéw i materialdbw pomocniczych,
opakowan $rodkéw chemicznych uzywanych do produkcji i utrzymywania czystosci,
podczas mycia i1 dezynfekcji urzadzen technologicznych, opakowan, zbiornikow
i rurociagow,

> wykonywanie analiz $ciekow surowych, Sciekow za i przed reaktorem oraz Sciekow
oczyszczonych.

5.1 Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow:

> $ledzenie ilosci i jakosci surowcow, pétproduktoéw i produktow.
> analizowanie wskaznikow zuzycia wody, energii przypadajace na jednostke produktu.

5.2 Monitoring efektywnosci wykorzystania energii:

> rozliczanie zuzycia czynnikéw energetycznych przez poszczegdlne dziaty,
— planowanie zuzycia czynnikéw energetycznych,
— kontrola rzeczywistego ich zuzycia,
— analiza przyczyn ewentualnych odstgpstw od planowanych wskaznikow na hl piwa,

> stosowanie systemu licznikéw energii elektrycznej do rozliczania i bilansowania jej
zuzycia, ;

» stosowanie systemu monitorowania poboru biogazu i gazu ziemnego do rozliczania
i bilansowania jego zuzycia oraz kontroli poboréow chwilowych,

5.3 Monitoring parametrow technicznych:

Szeroki zakres prowadzonego monitoringu procesow technologicznych uwzglednia kontrole
parametréw technicznych.
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VIII. Zobowiazuje sie GRUPE ZYWIEC S.A. Browar w Warce do: .

[y

Przeprowadzania systematycznych prac i badan nad ulepszeniem technologii.

2. Przedkladania staroscie sprawozdan z wynikow monitoringu $rodowiska ustalonego
w punkcie VII niniejszej decyzji

3. Przedlozenia szczegdtowej informacji (raportu) z realizacji ustalen niniejszej decyzji:

- po 5 latach od przystapienia do realizacji pozwolenia

- albo wczesniej - w przypadku zmiany przepiséw prawnych, zmiany w najlepszych
dostepnych technikach, wzglgdnie zmiany w sposobie eksploatacji instalacji i zakresie
korzystania ze srodowiska.

4. Wykonywania badan jakosci wod odbiornika, w dotychczasowych punktach kontrolnych
tj. W-1 (koto szosy) i W-2 (koto studni nr 7 i nasypu kolejowego); z czgstotliwoscig raz
na rok; w zakresie: metnosé, barwa, zapach, odczyn pH, twardosé ogolna, twardosé¢
nieweglanowa, zasadowosé¢ ogélna, twardosé wapniowa, twardosé magnezowa, twardos¢
weglanowa, zelazo ogdlne, mangan, waph, magnez, sod, potas, chlorki, siarczany, fluorki,
wodoroweglany, amoniak, azolyny, azotany, fosforany, fenole, utlenialnos¢, sucha
pozostato$é, przewodn. el. wl., arsen, miedz, olow, kadm, rte¢, BZTs, ChZT, suma WWA.

5. Partycypowania w kosztach konserwacji rowu P-31, na odcinku ok. 300 mb ponizej

wylotu (do przepustu pod droga), proporcjonalnie do odnoszonych korzysci.

IX. Post¢gpowanie po zakonczeniu dzialalnosci

Biorac pod uwage fakt, ze omawiana Instalacja jest obiektem w fazie eksploatacji, a zdolnoscl
produkcyjne nie sa jeszcze w pelni wykorzystane, nie przewiduje si¢ w najblizszym czasie jej
likwidacji.

W przypadku jednak podjecia decyzji o zakonczeniu dziatalnosci, zostanie opracowany
szczegdtowy program prac likwidacyjnych, uwzgledniajacy zagadnienia dotyczace ochrony
srodowiska i zdrowia ludzi.

X. Termin waznosci pozwolenia

Ustala sie termin waznosci pozwolenia na okres 10 lat od daty wydania decyzji,
tj. do dnia 28.06.2016r.

Pozwolenie moze zostaé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach
gdy eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkéw pozwolenia
lub przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz gdy przepisy dotyczqce ochrony
Srodowiska zmieniq sie w stopniu uniemozliwiajacym emisje na warunkach okreslonych
w pozwoleniu.
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UZASADNIENIE

GRUPA ZYWIEC S.A. Browar w Warce, pismem z dnia 21.04.2004r. wystapita
do tut. Starostwa z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji piwa. Z uwagi na planowana w tamtym czasie rozbudowe i modernizacjg
Zakladu, a tym samym zmiane zakresu korzystania ze srodowiska, przedmiotowe
postepowanie zostato zawieszone (postanowienie Starosty Groéjeckiego z dnia 08.07.2004r).

Pismem z dnia 28.11.2005r GRUPA ZYWIEC S.A. Browar w Warce wystapita
o odwieszenie przedmiotowego postgpowania i ztozyta nowy wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego.

Wstepna analiza wniosku wykazata, ze przedmiotowa instalacja na podstawie
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementow przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz.U.Nr 122, poz. 1055), zgodnie z punktem 6 podpunktem 5
zalacznika do tego rozporzadzenia, kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych
powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci. Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie
pozwolenia zintegrowanego. Z wniosku wynika, Ze instalacje pomocnicze w browarze
w Warce sg podporzadkowane i funkcjonalnie powigzane z instalacjg do produkcji piwa,
dlatego potraktowano je tacznie i uwzgledniono w niniejszym pozwoleniu.

Przedstawiony wniosek speinia wymagania formalne, okreslone w artykule 208
ustawy Prawo ochrony srodowiska i zostal przedtozony do wlasciwego organu.

Whnioskodawca nie ztozyt wniosku o wytaczenie z udostgpniania danych, zawartych
we wniosku o pozwolenie zintegrowane.

Organ prowadzacy postgpowanie umozliwil udzial spoleczenstwa w postgpowaniu.
Podano do publicznej wiadomosci informacj¢ o wplynieciu wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego oraz o umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych o wniosku.
Wyznaczony zostal termin 21 dni na zapoznanie si¢ z wnioskiem oraz ewentualne wniesienie
uwag. W trakcie udostepnienia wniosku nie wplynety zadne uwagi i wnioski.

W toku postepowania prowadzone byly konsultacje z wnioskodawca, sktadane byly
wyjasnienia i uzupetnienia, ktore zostaty wiaczone do akt.

Funkcjonowanie zakladu wigze si¢ ze zuzyciem wody podziemnej i energii
elektrycznej, powstawaniem scickéw wymagajacych oczyszczania, wytwarzaniem odpadow,
emisjg gazdw, pytow, odorow i hatasu.

Z informacji zawartych we wniosku wynika, ze emisja substancji wprowadzanych
do powietrza z instalacji nie powoduje przekroczenia dopuszczalnych wartosci,
wg obowiazujacych na dzien dzisiejszy norm. Pozwolenie okresla warunki wprowadzania
zanieczyszczen do powietrza z instalacji energetycznej kottowni i linii technologicznych.

W zwiazku z tym, ze woda z ujecia pobierana jest na cele nie tylko zwigzane
z eksploatacja instalacji IPPC, dla ujecia browaru obowiazywac bedzie nadal sektorowe
pozwolenic wodnoprawne. Zgodnie z zapisami ustawy Prawo ochrony srodowiska
w niniejszej decyzji okreslono jedynie ilos¢ pobieranej wody.

W Zaktadzie powstajq Scieki przemystowe i opadowe. W zwiazku z tym, ze Scieki
przemystowe wprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych bgdacych we wiadaniu innego
podmiotu i zawieraja substancje szczegoélnie szkodliwe dla srodowiska wodnego okreslone
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005r (Dz. U. Nr 233, poz.1988)
Zaklad posiada sektorowe pozwolenie wodnoprawne na ich wprowadzanie. Podobnie jak
w przypadku poboru wody, w decyzji okreslono jedynie ilos¢, stan i skiad tych sciekow.
Niniejsze pozwolenie okresla réwniez warunki wprowadzania sciekéw opadowych do wod
powierzchniowych. Zgodnie z Prawem wodnym, nalozono na zaklad obowiazek
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uczestniczenia w kosztach utrzymania urzadzenn wodnych tj. rowu P-31, stosownie do
odnoszonych korzysci oraz prowadzenia pomiaréw jakosci wéd odbiornika.

W wyniku dziatalnosci Zakladu wytwarzane sa odpady, stad w pozwoleniu
zintegrowanym, w oparciu o przepisy art. 202 ust.4 ustawy Prawo ochrony srodowiska
okreslono warunki dotyczace ich wytwarzania oraz gospodarowania nimi.

Przedmiotowa instalacja nie jest zaliczana do instalacji o zwigkszonym ryzyku ani tez
o duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowej w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Dlatego, zgodnie z art. 211 ust.2 pkt 4 tej ustawy, okreslono sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymoég informowania
0 wystapieniu awarii.

Niniejsza decyzja naklada rowniez obowigzek monitorowania podstawowych
parametréw technicznych, efektywnosci wykorzystania energii oraz monitorowania
wszystkich wystepujacych emisji. Prowadzona jest kontrola proceséw technologicznych
z dokumentowaniem tych dzialan oraz szkolenia w celu zapewnienia podnoszenia
$wiadomodci i kwalifikacji zatogi. Dodatkowo wdrozone w Zaktadzie systemy HACCP 1 1SO
9001 : 2000, zapewniaja realizacj¢ zamierzonych celow.

Pozwolenie okre$la ponadto: sposoby postgpowania w przypadku zakonczenia
eksploatacji instalacji, sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calodci oraz sposoby zapewniania efektywnego wykorzystania energii. Z przedtozonego
wniosku nie wynika, aby instalacja mogta by¢ przyczyna transgranicznego oddziatywania na
srodowisko.

Stwierdzono, ze instalacja spelnia wymagania ochrony S$rodowiska wynikajace
z najlepszych dostepnych technik, a podejmowane przez Zaklad dziatania zapewnig
dotrzymywanie standardéw jako$ci srodowiska. Tym samym instalacja speinia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego.

Termin obowiazywania niniejszej decyzji ustalono zgodnie z wnioskiem strony oraz
zgodnie z art.188 ust.1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 211 ust 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie
zintegrowane zostato pozytywnie uzgodnione z Mazowieckim Wojewd6dzkim Inspektorem
Ochrony Srodowiska w Warszawie Delegatura w Radomiu. Postanowienie w tej sprawie
wplyneto do tut. Starostwa w dniu 27.06.2006r.

Biorac powyzsze pod uwagg, orzeczono jak w sentencji.

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Radomiu, za posrédnictwem Starosty Gréjeckiego w terminie 14 dni od

daty jej doreczenia , ' \

Za wydanie decyzji pobrano oplate w wysokosci 2000,00 zi (slownie: dwa tysiqce zl),na podstawie
ustawy z dnia 9 wrzesnia 2000r o oplacie skarbowej (Dz.U. Nr 86, poz. 960 z pdin. zm.) - kserokopia
dowodu wplaty na kopii decyzji
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Otrzymuja:
1. GRUPA ZYWIEC S.A. Browar w Warce

05-660 Warka, ul. Go$niewska 65
2. Ministerstwo Srodowiska
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54
3. ala

Do wiadomosci:

1. Mazowiecki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Delegatura w Radomiu 26-600 Radom, ul. Putaskiego 9

2. Burmistrz Warki

3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Warszawie
00-533 Warszawa, ul. Mokotowska 63
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